
FEATURE ELECTRA VECTRA

• – Available; O—Optional, S– Standard

Process Width 2" to 20" (50mm to 508mm); 2" 2" to 18" (50mm to 460mm)
to 24" (50mm to 609mm) - optional

Machine Length 150.5" (3823mm) 125.8" (3195mm)

Machine Length with External 175.5" (4458mm) 151" (3835mm)
Fluxer

Machine Width 64.4" (1636mm) 57.2" (1453mm)

Machine Height 72" (1829mm) 66" (1524mm)

Fluxer # of Fluxers with 6'

Preheat

2 1

OptiFlux II • •

Performa • •

SelectaSpray • •

Preheat Length 6' (1.8m) with internal

8' (2.4m) with external

4' (1.2 m) with internal

6' (1.8m) with external

I/R Preheat • •

Vectaheat • •

Combination mix • •

Wave coN2tour • •

Lambda • •

Rotary Chip • •

ExactaWave • •

UltraFill • •

Debridging Accuknife • •

conN2tour PLUS • •

Cooling Enhanced Cooling • •

AccuCool • •

Conveyor Automatic Width S O

Finger Cleaner S O

Exhaust requirements Three (3) 6" (150 mm) stacks;

each requires 700 cfm @

1" (25mm) of H2O static pressure

Two (2) 6" (150 mm) stacks;

each requires 700 cfm @

Electrovert®

Electra® y Vectra™

Sistemas de Sodadura por Ola 

Speedline te trae dos

soluciones mundiales para

el proceso en soldadura

sin plomo

- Electra para fabricantes

de alto volumen 

- Vectra para medio-alto

volumen de fabricación



Electra
Electrovert

La probada eficacia de la

ELECTRA ha proporcionado

los mejores resultados

mundiales reconocidos en

la industria de montaje

electrónico. Electra está

basada en un ordenador

industrial, con controles en

"lazo cerrado" que propor-

cionan los requisitos de

precisión y repetibilidad

que demandan los difer-

entes entornos de

producción. Un intuitivo

interface ofrece al 

operador fáciles perfiles de

configuración en su sistema

operativo Windows®.
Probado Cumplimiento, Resultados reconocidos mundialmente

Electra viene con 1800mm de longitud de precalentamiento inferior (2400mm opcional). Con el pre-

calentamiento estándar, 1800mm, el sistema tiene capacidad de llevar un fluxador doble. Para un

total acceso frontal, el equipo dispone de capotas levadizas y aperturas frontales lo que facilita el

mantenimiento. Por la parte posterior, el sistema dispone de varias puertas de acceso de las distin-

tas zonas separadas: zona eléctrica, módulo de flux y módulo de soldadura.

La mayoría de los módulos son extraíbles mediante guías deslizantes, lo que facilita enormemente su

mantenimiento. La consola de control del operador y una base o escalón de apoyo son igualmente

deslizantes y están integrados dentro del sistema para facilitar la visualización y la operación sobre

proceso de soldadura. Electra está diseñada para soportar aplicaciones con soldadura sin plomo. La

cuba y sus elementos son altamente resistentes a la corrosión de las aleaciones sin plomo; y, para

quien lo requiera, un cambio rápido de cuba es posible para pasar rápidamente de aleación estándar

a sin plomo.  La combinación de Speedline con productos líderes de la industria y un excepcional

conocimiento del proceso ayuda a los clientes en la transición a procesos de soldadura sin plomo de

forma eficiente y con un mínimo costo.

Cuando la industria de la electrónica se mueve hacia aplicaciones sin plomo, debe darse a los equipos

la facultad de trabajar eficazmente en este tipo de ambientes. Speedline Technologies no sólo pro-

porciona equipos diseñados para las aplicaciones sin plomo, sino también el conocimiento del proceso

para ayudar en la transición a dicha tecnología.



Vectra es la solución para

la soldadura por ola de

producciones medias-altas

que requiere de cambios

rápidos, flexibilidad de

proceso y fiabilidad del 

sistema. Vectra combina la

plataforma más accesible,

ergonómica y proporciona

las herramientas 

necesarias para lograr cero

defectos de proceso al

menor costo.

Cero Defectos de Proceso al menor costo

Vectra viene de forma estándar con 1200mm de precalentamiento. Puede

llegar a 1800mm poniendo la unidad de flux externa a la máquina. Vectra

tiene muchas similitudes con Electra. Todos los elementos de los difer-

entes módulos son fácilmente accesibles por la parte frontal y trasera de

la máquina, debido a las capotas levadizas y puertas de apertura posteri-

ores para la zona de flux, cuba de soldadura y parte eléctrica, para un

fácil mantenimiento. También, los elementos de cada módulo salen al exte-

rior debido a las guías deslizantes. Vectra, al igual que la Electra, está

diseñada para aplicaciones sin plomo. Todos los elementos son resistentes

a las soldaduras sin plomo. Un sistema de cambio rápido de cuba está

también disponible.

Vectra



Capacidad de Proceso Sin Plomo
En Electrovert, los equipos de soldadura por ola Electra
y Vectra han sido diseñados para trabajar en aplica-
ciones sin plomo durante muchos años. La cuba de
soldadura de fundición de hierro y sus componentes son
resistentes a la naturaleza corrosiva de estas aleaciones
y es capaz de resistir temperaturas de 315ºC.

Estándar con la máquina, todos los componentes de
acero que entran en contacto con la soldadura están
recubiertos de ElectroCoat (melonita) resistente a la 
corrosión, o pueden ser de titanio opcionalmente.

Cuba de cambio rápido

• Permite cambios rápidos entre aleaciones de estaño/plomo y libres de plomo

• Colocada en unas guías con rodamientos hace que el cambio sea un 
simple movimiento desde su ubicación

• Disponible como opción en Electra y Vectra

HVC (High-Velocity Convection: Convectores de Alta velocidad) 
Pre-calentador superior

• Calentador de media masa con doble variación de velocidad de los ventiladores 
de convección

• Disponible Incluso para los precalentadores superiores

• Permite obtener Tª más estable en toda la PCB aun con una ventana de proceso 
muy estrecha.

Boquilla UltraFill™

• Minimiza la Tª entre la ola Chip y la principal

• Aumenta el tiempo de contacto de la ola con los pines a soldar, para aplicaciones
Libres de Plomo

• Disponible para Aire o Nitrógeno en Electra y Vectra

• Cambio sencillo para trabajos de Aire o nitrógeno

• Cubiertas levadizas para un mantenimiento fácil

Túnel de Nitrógeno

• Cerramiento de Nitrógeno para soldadura sin plomo

• Ayuda a la reducción de escoria

• Empleo de aislamiento húmedo para aislar el oxígeno del estaño

• Con la tecnología coN2tour® se eliminan las fluctuaciones inherentes en los 
túneles de nitrógeno.

Trabajo en Soldadura con Plomo

• El módulo de Flux está diseñado para trabajar con fluxes base agua (VOC free).

• El sistema Vectaheat, precalentadores de convección, proporciona temperaturas
uniformes en toda la PCB así como un secado eficiente en los fluxes base agua 
(VOC free)

• El módulo de soldadura ofrece una configuración óptima para el proceso en 
soldadura sin plomo.

Cuando la industria de la 

electrónica se mueve hacia

aplicaciones sin plomo, debe

darse a los equipos la facultad

de trabajar eficazmente en

este tipo de ambientes.

Speedline Technologies no sólo

proporciona equipos diseñados

para las aplicaciones sin

plomo, sino también el

conocimiento del proceso para

ayudar en la transición a dicha

tecnología.

HVC Topside Preheat

Quick-Change Solder Pot

UltraFill Nozzle



Interface de Operador
Electra y Vectra están configuradas para trabajar en Windows que proporciona
un sistema de menús por ventanas. La capacidad de comunicación con otros
ordenadores permite la descarga de archivos y acceso a datos por control
remoto.

Características

• Función de Notas de proceso - permite al operario mejorar las instrucciones 
del proceso de trabajo uniendo archivos de la máquina con los archivos 
almacenados en el servidor.

• Registro de datos de trazabilidad - es la capacidad a través del registro de 
datos de seleccionar parámetros importantes de PCB o tiempo.

• Contraseña de seguridad - permite autorizar a determinado personal para el
cambio de archivos.

• Consola deslizante - En la parte frontal de la Electra se dispone de una con
sola de control deslizante que permite al operador introducir y modificar 
parámetros observando lo que sucede en las distintas fases del proceso.

Módulo de Flux
Electra y Vectra permiten el uso de distintos tipos de módulos de flux, desde la
aplicación por piedra porosa hasta por espray. El módulo de flux está montado
sobre unas guías deslizantes lo que permite ser extraído para un fácil manten-
imiento. Esto permite una fácil intercambiabilidad entre diferentes tipos de
sistemas de flux. Se dispone también de un armario de apertura posterior para
el almacenaje de los contenedores de flux. Un sistema de extracción interna
permite la eliminación de vapores de flux.

Fluxadores Opcionales

Opti-Flux® II

• Combina la tecnología Ultra-Spray® con un sistema electrónico "lazo cerrado"
que gobierna el mecanismo de fluxado transversal.

• Reduce significativamente el consumo de material así como un aumento de la
ventana de trabajo.

• Permite un fluxado selectivo en línea y doble boquilla de flux opcionalmente
(para el uso de dos tipos distintos de flux)

Performa

• Usa la tecnología Ultra-Spray, un mecanismo de fluxado transversal en 
combinación con el mejor sistema de ultrasonidos

• Mínimo mantenimiento

• Asegura una uniformidad en la capa de flux aplicada

• Penetración completa en los agujeros pasantes de la PCB.

SelectaSprayTM

• Sistema de fluxado por spray pulsante con seis boquillas con capacidad de 
fluxado de circuitos de hasta 508mm de ancho

• Diseñado para proporcionar los beneficios de los sistemas de fluxado por 
espray y reducir el consumo de flux respecto a la piedra porosa.

• Simple puesta en marcha y sencillo mantenimiento.

Opti-Flux II

SelectaSpray

Windows Operating System

Slide-Out Fluxer Module



Módulo Conveyor
Un robusto conveyor de dedos controlado por ordenador y ajustable entre
50mm y 457mm en Vectra y hasta 508mm u opcionalmente hasta 609mm en
Electra; con posibilidad de varias configuraciones de tipos de dedos. Todos los
dedos vienen en titanio, del tipo "V" y flexibles que permiten amortiguar la
carga de PCBs, y el tipo rígido para circuitos grandes y pesados. El conveyor
también se puede combinar con dedos del tipo "V" y  "L" para soportar tanto
carros como circuitos. Sistema de limpieza de dedos automático con alarma de
nivel de líquido, motores AC, guías de carga y sistema ajustable de inclinación
del conveyor entre 5º y 7º estándar en Electra y opcional en Vectra. También
disponible con conveyor para carros.

Módulo de Pre-calentamiento
La sección de pre-calentamiento va desde los 1200mm de Vectra hasta los
2400mm en Electra, que asegura la suficiente Tª superior en la mayoría de los
circuitos más complejos. Los paneles de infrarrojos o los de convección
forzada, Vectaheat, pueden ser fácilmente intercambiados ya que van monta-
dos sobre guías deslizantes y conectores rápidos. Hasta tres precalentadores
pueden ir en la parte superior, además de los de la parte inferior.
Opcionalmente, es posible colocar un pirómetro para monitorizar la Tª de la
PCB, con un sistema patentado de control en "lazo cerrado".

Accesibilidad
Capotas levadizas y puertas basculantes permiten un acceso total en la parte
frontal de la máquina. En la parte trasera, varias puertas de acceso a los dis-
tintos módulos: Flux, eléctrico y cuba de soldadura.

• Todos los componentes van sobre guías deslizantes para un fácil 
mantenimient

• Opción de retorno de carros por debajo de la máquina

• Electra incluye una plataforma de apoyo deslizante para visualizar el 
proceso de soldadura.

Vectaheat Preheater

Conveyor System

Finger Cleaner

Electrical Panel Accessability

Electra Step Platform

Quick-Change Solder Pot



Módulo de Soldadura
Los sistemas de soldadura Electrovert se caracterizan por una alta capacidad de la
cuba de estaño de extrusión de hierro extraíble con motores AC, de bajo 
mantenimiento. Una gran variedad de boquillas están disponibles para reducir los
defectos en aplicaciones específicas. Para soldadura en atmósfera inerte, se ofrece la
posibilidad del sistema coN2tour o coN2tour PLUS, el cual incorpora un cuchillo de
gas caliente dentro de la boquilla de nitrógeno. La boquilla UltraFill, para aire y
nitrógeno, está diseñada para mejorar los procesos en soldadura sin plomo. El sistema
de control incluye un temporizador de 7 días, control "lazo cerrado" de la temperatura
y ajuste variable de la altura de la ola, control de alarmas, arranque y parada automáti-
cos y enclavamientos de extracción.

Opciones del Módulo de Soldadura

Rotary Chip 

• Tornillo rotativo diseñado para empujar al estaño para permitir un máximo 
contacto con los componentes

• Diseñada para NO obstruirse y virtualmente elimina las faltas de soldadura

UltraFill™

• Diseñada para soldadura sin plomo

• Fácilmente intercambiable para procesos de atmósfera de aire o nitrógeno

Lambda™

• Ola unidireccional. Recomendada para su uso en procesos de aire

• Control del escamado ded estaño permitiendo buenas soldaduras y reducción de 
defectos

coN2tour®

• Método patentado de soldadura inerte con bajo consumo de nitrógeno

• Excelente visibilidad del proceso sin limitaciones de producción

Omega™

• Diseño tipo "remo" con suave agitación sobre el centro de la ola. Adecuada para 
componentes SMT

• Ayuda al llenado de los agujeros en circuitos difíciles

Accuknife™

• Cuchillo de gas. Sistema patentado que proporciona una lamina de aire caliente, a 
modo de cuchillo, que incide en la parte inferior de la PCB a la salida de la ola 

• Eliminación efectiva de cortos y exceso de estaño reduciendo los puentes

coN2tour PLUS®

• Combina el sistema de soldadura en nitrógeno con el cuchillo de gas (Accuknife). 

• Es solo la cuba de la ola la que se mantiene inerte, proporcionando los beneficios de
la soldadura con nitrógeno y minimizando el costo

ExactaWave™

• Método patentado que asegura la altura de la ola respecto de la PCB y el conveyor 

• Mantiene constante la altura de la ola con diferencias máximas de ± 0.05 mm, 
reduciendo defectos y mejorando la productividad

Rotary Chip WaveLambda Wave

UltraFill with Omega

N2 Controls

Accuknife

coN2tour PLUS

ExactaWave



SOBRE SPEEDLINE TECHNOLOGIES
Speedline Technologies es el líder mundial en el conocimiento del proceso y especialización en la produc-
ción electrónica de PCBs e industria de semiconductores. Ubicada en Franklin, Massachussets, USA,
Speedline comercializa las mejores cinco marcas de la industria: - Accel para la limpieza en microelec-
trónica; sistemas de dispensado Camalot; soldadura por ola, soldadura por reflow y equipos de limpieza
ELECTROVERT; sistemas de serigrafía MPM; y Protect Global Services, para dar solución de asistencia
y formación global en todos los equipos. Para más información, visítenos en www.speedlinetech.com.  

Las Tecnologías de Speedline mantienen un programa continuado de mejora del producto que puede afec-
tar al diseño y/o precio. Nos reservamos el derecho para hacer estos cambios sin obligación de aviso
previo.

OFICINA PRINCIPAL MUNDIAL  
16 Forge Park, Franklin, MA 02038
Tel: +1 (508) 520-0083
Fax: +1 (508) 520-2288

www.speedlinetech.com

PLANTA DE FABRICACIÓN  

ACCEL/ELECTROVERT
Highway 5 South, Camdenton, MO 65020
Tel: +1 (573) 346-3341
Fax: +1 (573) 346-5554

CAMALOT/MPM
16 Forge Park, Franklin, MA 02038
Tel: +1 (508) 520-0083
Fax: +1 (508) 520-2288

VENTAS Y SOPORTE A CLIENTES  

U.S.A.
2541 Technology Drive Ste. 401
Elgin, IL 60123
Tel: +1 (847) 426-4787
Fax: +1 (847) 426-7383

MEXICO
Carretera Base Aerea #5850 
Km. 5, Edificio 11 
Zapopan, Jalisco, Mexico
Tel: +52 (3) 818-9017
Fax: +52 (3) 818-9816

EUROPE
Speedline Technologies GmbH
Im Gefierth 14 
D-63303 Dreieich, Germany 
Tel: +49 (0) 6103-8320
Fax: +49 (0) 6103-832-299

ASIA/PACIFIC
Speedline Technologies Asia Pte Ltd
150 Kampong Ampat, #05-08 KA Centre
Singapore 368324
Tel: +65-6286 6635
Fax: +65-6289 9411

© 2005 Speedline Technologies. Todos los derechos
reservados. Impreso en E.E.U.U.  

Respaldado por derechos de patentes emitidas y/o
pendientes. Speedline, Electrovert, Electra, Vectra,
UltraFill, el coN2tour, SelectaSpray, Lambda, Omega,
AccuKnife, la VENTAJA del coN2tour, ExactaWave,
Accel, Camalot, MPM, y Protege son marcas de
Speedline Technologies o sus afiliados y subsidiarios.
Windows es una marca registrada de Microsoft
Corporation. Opti-flux y Ultra-Spray son marcas reg-
istradas de Ultrasonic System, Inc.  
Todas las otras marcas son de sus dueños respec-
tivos.  
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CARACTERÍSTICAS ELECTRA VECTRA 
Anchura del Proceso 50 mm a 508 mm 50mm a 460mm

y 50mm a 609mm - opcional
Longitud máquina 3823 mm 3195 mm

Con fluxador externo 4458 mm 3835 mm
Ancho de máquina 1636 mm 1453 mm
Altura máquina 1829 mm 1524 mm

Fluxador  Número fluxadores 2 1
OptiFlux II • •

Pre- Performa • •
SelectaSpray • •

Pre- Longitud 1.8 m con fluxador interno 1.2 m con fluxador interno
calentamiento 2.4 m con fluxador externo 1.8 m con fluxador externo

Precalentador I/R • •
Vectaheat • •
Combinación mixta • •

Ola coN2tour • •
Lambda • •
Rotary chip • •
ExactaWave • •
UltraFill • •

Despuenteado
Accuknife • •
conN2tour PLUS • •

Conveyor Ancho automático S O
Limpieza dedos S O

Requerimientos de extracción Tres (3) salidas de 150 mm día; Dos (2) salidas de 150 mm día;
Cada una precisa 700 cfm @ Cada una precisa 700 cfm @
25mm de H2O presión estática 25mm de H2O presión estática

Requerimientos de aire De 60 a 120 psig (415 a 830 kPa) De 60 a 120 psig (415 a 830 kPa) 
Requerimientos de Nitrógeno 0.5" FNPT entrada entre 100 y 0.5" FNPT entrada entre 100 y

120 psig (690 a 830 kPa) 120 psig (690 a 830 kPa)
• Disponible; O-Opcional, S- Estándard


