
FUNKTION ELECTRA VECTRA

• – Verfügbar; O—Optional, S– Standard

Prozessbreite 50mm bis 508mm (2” bis 20”); 50mm bis 460mm (2” bis 18”)
50mm bis 609mm (2” bis 24”) -

optional

Maschinenlänge 3.823mm (150,5”) 3.195mm (125,8”)

Maschinenlänge mit externem 4.458mm (175,5”) 3.835mm (151”)
Fluxer

Maschinenbreite 1.636mm (64,4”) 1.453mm (57,2”)

Maschinenhöhe 1.829mm (72”) 1.524mm (66”)

Fluxer Max. Anzahl Fluxer mit 180cm

Vorwärme

2 1

OptiFlux II • •

Performa • •

SelectaSpray • •

Vorheizlänge 1,8m (6’) mit internem

2,4m (8’) mit externem

1,2 m (4’) mit internem

1,8m (6’) mit externem

I/R Vorwärme • •

Vectaheat • •

Kombinations-Mix • •

Welle coN2tour • •

Lambda • •

Rotary Chip • •

ExactaWave • •

UltraFill • •

Debridging Accuknife • •

conN2tour PLUS • •

Kühlung Erweiterte Kühlung • •

AccuCool • •

Transport Automatische Breiteneinstellung S O

Finger-Reiniger S O

Abluft Drei (3) 150 mm (6”) Schächte;

jeweils 20l/m bei

25mm (1”) H2O statischer Druck

Zwei (2) 150 mm (6”) Schächte;

Electrovert®

Electra® und Vectra™

Wellenlötsysteme 

Bewährte BBleifrei-

Prozessfähigkeit aauf zzwei

Weltklasse-SSystemen ——

Electra ffür hhochvolumige

Fertigungen uund 

Vectra ffür  ddie mmittel- bbis

hochvolumige PProduktion.



Electra
Electrovert

Die bbewährte

Leistungsfähigkeit dder EElectra

bietet dder

Elektronikmontageindustrie

dauerhaft hhervorragende

Lötergebnisse. DDie EElectra

Wellenlötanlage bbeinhaltet

eine ccomputergestützte

Regelkreissteuerung, ddie ddie

notwendige GGenauigkeit uund

Wiederholbarkeit ffür

anspruchsvolle

Produktionsumgebungen

liefert. DDie iintuitive

Bedienoberfläche aauf ddem

Windows® Betriebssystem

vereinfacht ddie EErstellung vvon

Lötprogrammen. 

Die EElectra iist eein 

fortschrittliches, 

hochtechnologisches

Wellenlötsystem, ddas aauf

hochvolumige FFertigungen

ausgelegt iist, ggleichzeitig aaber

maximale PProzessflexibilität

bietet.

Bewährte Leistung, Weltklasse Resultate

Das Electra Lötsystem ist standardmäßig mit einer 180 cm langen Vorheizzone ausgerüstet

(optional 240 cm). Das System kann Dual-Fluxing-Anwendungen mit 160 cm Vorwärme verar-

beiten. Hebehauben und eine herunterklappbare Hecktür bieten vollen Zugang für

Wartungsarbeiten an der Maschine. Die Rückseite der Anlage bietet über mehrere Türen Zugang

zu Schalttafeln, Fluxer, Flußmitteltank und Löttopf. Alle wichtigen Module sind zur einfachen

Wartung auf Gleitschlitten angebracht. Eine verschiebbare Bedienkonsole und Trittstufe erlauben

einfache Bedienung der Anlage und gute Einsicht in den Lötprozess.

Die Electra unterstützt bleifreie Anwendungen. Das Lötmodul und die zugehörigen Bauteile sind

beständig gegen hochätzende, bleifreie Lote und ein optionaler Quick-Change Löttopf sorgt für den

problemlosen Wechsel zu bleifreien Loten. Mit Speedlines marktführenden Produkten und unver-

gleichlicher Prozessexpertise können unsere Kunden den Übergang zur bleifreien Fertigung effizient

und rentabel durchführen.



Das Vectra System ist die

ideale Wellenlötanlage für

mittel- bis hoch-

volumige Fertigungen, die

schnelle Produktwechsel,

Prozessflexibilität und

Systemzuverlässigkeit

erfordern. Die Vectra 

vereint innovative

Technologie in einer

zugänglichen, ergonomi-

schen Plattform und bietet

die erforderlichen

Funktionen für einen

defektfreien Prozess bei

niedrigsten

Betriebskosten.

Defektfreier Prozess bei niedrigsten
Betriebskosten

Das Vectra Lötsystem ist standardmäßig mit einer 120 cm langen

Vorheizzone ausgerüstet. Die Vorheizleistung kann mit einem in sich

geschlossenen, externen Fluxerschrank auf 180 cm erweitert werden. Die

robuste und zugängliche Konstruktion der Vectra weist große Ähnlichkeit

mit der Electra Wellenlötanlage auf. Auf der Vorderseite der Maschine sind

alle Module problemlos über die Hebehauben und eine herunter-

klappbare Hecktür zugänglich. Die Rückseite bietet über mehrere Türen

Zugang zu Schalttafeln, Fluxer, Flußmitteltank und Löttopf. Alle wichtigen

Komponenten können zur einfachen Wartung herausgezogen werden. Wie

die Electra ist auch die Vectra speziell auf die Verarbeitung bleifreier

Prozesse ausgelegt. Das Lötmodul und die zugehörigen Bauteile sind

beständig gegen bleifreie Lote und ein Quick-Change Löttopf ist optional

erhältlich.

Vectra



Prozessfähigkeit Bleifrei
Electroverts Electra und Vectra Wellenlötsysteme
haben sich seit Jahren bei der Verarbeitung
bleifreier Prozesse bewährt. Der gußeiserne
Löttopf und die zugehörigen Bauteile sind gegen die
zersetzenden Eigenschaften bleifreier Lote
beständig und können Temperaturen von 315ºC
(600ºF) widerstehen. Alle Edelstahlbauteile, die
mit dem Lot in Berührung kommen, weisen stan-
dardmäßig eine korrosionsbeständige ElectroCoat
Oberflächenkonversion oder optional eine
Titanoberfläche auf.

Quick-Change Löttopf

• Ermöglicht einfachen Wechsel zwischen Zinn/Blei- und bleifreien
Legierungen

• Integriert in einen Rollwagen, mit dem der Löttopf einfach in und aus einem
Lagerort geschoben werden kann.

• Optional für Electra und Vectra

HVC (High-Velocity Convection) Oberseiten-Vorwärme

• Lamellenheizung für mittlere Massen mit Dual-Konvektions-
Verstellgebläsen

• Gleichmäßige Vorheizung der Leiterplattenoberseite

• Engere Temperatur-Delta über die Leiterplatte hinweg für engere
Prozessfenster

UltraFill™ Düse

• Minimiert Temperaturabfälle zwischen Chip- und Hauptwelle

• Optimiert Hohlraumfüllung aufgrund längerer Verweildauer

• Für Stickstoff- oder Luftbetrieb auf Electra und Vectra

• Problemloser Wechsel von Luft- zu Stickstoffbetrieb

• Problemloser Zugang für Wartungsarbeiten

Stickstoffhaube

• Stickstoffumschließung für bleifreies Wellenlöten

• Reduziert Krätzeablagerung

• Naßabdichtung zur Isolierung der Lötfläche vom Sauerstoff

• Die coN2tour® Technologie nutzt die Vorteile des Stickstofflötens, ohne die
Fluktuationen, die Stickstofftunneln eigen sind

Bleifreie Verarbeitung

• Fluxer-Modul unterstützt VOC-freie Flußmittel

• Vectaheat Konvektions-Vorwärme sorgt für gleichmäßige Temperaturen
über die Leiterplatte hinweg sowie wirksame Trocknung von wasserlös-
lichen VOC-freien Flußmittel

• Lötmodul bietet optimale Konfigurationsmöglichkeiten für Ihren bleifreien
Prozess

Im Zuge des Übergangs zur

bleifreien Fertigung in der

Elektronikindustrie müssen die

Anlagen auf ihre Fähigkeiten

für einen effizienten bleifreien

Produktionsbetrieb hin 

untersucht werden. 

Speedline Technologies bietet

nicht nur Systeme, die speziell

auf bleifreie Anwendungen

ausgelegt sind, sondern auch

die Prozessexpertise, die für

eine erfolgreiche Implemen-

tierung erforderlich ist.

HVC Oberseiten-Vorwärme

Quick-Change Löttopf

UltraFill Düse



Bedienoberfläche
Sowohl die Electra als auch die Vectra arbeiten mit einem Windows®

Betriebssystem, das Pulldownmenüs für Datenprotokolle und
Strichkodierung aufweist. Die Netzwerkfähigkeit mit anderen Computern
ermöglicht das Laden von Programmen und Fernzugang zu Betriebsdaten.

Funktionen

• Über die Prozessnotiz-Funktion erhält der Bediener Arbeits- und
Prozessanweisungen, die über den Datenspeicher-Server mit den
Programmen verknüpft sind

• Die Datenprotokoll- und Traceability-Funktion ermöglicht die Auswahl
wichtiger Parameter, auf Leiterplatten- als auch Zeitbasis

• Durch Datenschutz mit Passwortabfrage können nur dazu autorisierte
Personen Änderungen an Programmen vornehmen

• Über die Bedienkonsole kann der Bediener Setup-Parameter eingeben,
während er gleichzeitig den Prozess innerhalb der Maschine beobachtet, da
die Bedienkonsole an der Maschinenvorderseite entlang verschoben wer-
den kann

Fluxer-Modul
Für die Electra und Vectra Wellenlötanlagen sind verschiedene Fluxer für
Schaum- und Sprühanwendungen erhältlich. Das Fluxer-Modul besteht aus
einer Gleitlade, die zur einfachen Wartung im Fluxerschlitten angebracht ist.
Damit wird ein hoher Grad an Flexibilität erreicht, der einen schnellen
Wechsel zwischen Fluxer-Typen ermöglicht. Eine integrierte
Lagervorrichtung für den Flußmitteltank schwenkt mit der rückwärtigen
Zugangstür heraus. Über das interne Abluftsystem werden
Flußmitteldämpfe aus der Maschine geleitet.

Fluxer-Optionen

Opti-Flux® II

• Vereint die Ultra-Spray® Technologie und einen elektronischen
Verfahrmechanismus mit Regelkreisantrieb 

• Deutlich geringere Materialkosten und erhöhter Ertrag

• Ermöglicht selektives Inline-Fluxen und eine optionale Doppel-
Flußmittelzuführung

Performa

• Ultra-Spray Technologie, motorgetriebener Verfahrmechanismus 
und fortschrittliche, selbstabstimmende Ultraschalltechnik

• Minimale Wartungsanforderung

• Gewährleistet gleichmäßige Flußmittelbenetzung

• Vollständige Durchdringung von Durchkontaktierungen

SelectaSprayTM

• Gepulstes Sprühfluxsystem mit 6 Düsen, mit dem Leiterplatten von bis zu
508 mm (20”) Breite gefluxt werden können

• Bietet die Vorteile des Sprühfluxens und einen geringeren
Flußmittelverbrauch als Schaumfluxen

• Einfaches Setup und geringe Wartungsanforderung

Opti-Flux II

SelectaSpray

Windows Betriebssystem

Ausfahrbares Fluxer-Module



Transport-Modul
Robuster Fingertransport mit computergesteuerter, verstellbarer Breite von
50mm bis 457mm (2” bis 18”) auf der Vectra und 50mm bis 508mm (2” bis
20”) auf der auf der Electra [optional 609mm (24”)] mit unterschiedlichen
Fingerkonfigurationen. Alle Finger bestehen aus Titan; wie bespielsweise die
standardmäßigen, flexiblen V-Groove Finger, mit denen die Leiterplatten 
federgeladen werden können, und die robusten, steifen Finger für größere,
schwerere Leiterplatten.  Die Finger können auch als Mix aus V- und L-
Groove konfiguriert werden, um eine Kombination aus Pallets und
Leiterplatten zu verarbeiten. Zu den sonstigen Funktionen gehören ein
Fingerreiniger mit Füllstandsensor, Wechselstromantriebsmotor,
Beladungsführungen und ein verstellbarer Steigungswinkel von 5° - 7°
(Standard auf der Electra, optional auf der Vectra). Auch mit Palett-Transport
erhältlich.

Vorwärm-Modul
Der Vorwärmbereich, von 120cm auf der Vectra zu optionalen 240cm auf
der Electra, gewährleistet ausreichend hohe Oberseitentemperaturen für
komplexeste Baugruppen. Infrarottafeln oder Vectaheat Zwangskonvektions-
Vorwärme können über die Schlittenfunktion und Schnellverschluß-Stecker
bequehm ausgetauscht werden. Die Unterseite ist mit bis zu drei IR oder HVC
Oberseiten-Vorheizungen konfigurierbar. Ein Hitzemesser ist zur
Überwachung der Leiterplattentemperatur und für patentiertes Regelkreis-
Feedback erhältlich.

Zugang
Hebehauben und eine herunterklappbare Hecktür bieten vollen Zugang zur
Maschine. Die Rückseite bietet über mehrere Türen Zugang zu Schalttafeln,
Fluxer, Flußmitteltank und Löttopf.

•  Alle wichtigen Komponenten sind zur einfachen Wartung auf Gleitschlitten
angebracht

•  Ein Rückführtransport ermöglicht die automatische Rückführung der
Pallets unter der Maschine

• Integrierte Trittplattform ermöglicht das Beobachten des Lötprozesses

Vectaheat Vorwärme

Transportsystem

Fingerreiniger

Zugang zu den Schalttafeln

Electra Trittplattform

Quick-Change Löttopf



Löt-Modul
Electroverts Wellenlötanlagen zeichnen sich durch gußeiserne Großraumlöttöpfe
auf Rollen und wartungsarme Pumpen mit Wechselstrommotoren aus.
Verschiedene Lötdüsen zur Defektminderung für spezifische Anwendungen sind
verfügbar. Für das Löten in Stickstoffumgebung bieten die Systeme das patentierte
coN2tour Inert Boundary System oder die coN2tour PLUS Option, bei der das Hot
Gas Knife in der coN2tour Düse integriert ist. UltraFill Düsen können in Luft- oder
Stickstoffbetrieb eingesetzt werden und sind für die Prozessoptimierung bleifreien
Lötens ausgelegt Zu den Systemregelfunktionen gehören ein 7-Tage Timer,
geschlossene Temperatur- und variable Wellenhöhenregelung, Hoch/Niedrig
Alarmsignale, Auto Start/Stop der Wellen und Abluftverriegelung.

Löt-Modul Optionen
Rotary Chip

• Rotations-Design vom Typ Auger drückt auf das Lot, um eine maximale
Benetzung der Bauteile zu erzielen

• Verstopfungsfreies Design elimniert Sprünge oder Fehlbenetzung

UltraFill™

• Ausgelegt für bleifreies Löten

• Problemloser Wechsel zwischen Luft- und Stickstoffbetrieb

Lambda™

• Bewährtes Design mit gleichlaufender Welle, empfohlen für Luftbetrieb

• Kontrollierte Ablösung des Lots sorgt für gute Lötanschlüsse und reduziert
Defekte

coN2tour®

• Patentiertes Abrenzungsverfahren für Stickstofflöten mit niedrigem
Stickstoffverbrauch

• Keine Durchsatzbegrenzung und exzellente Sicht des Lötprozesses

Omega™

• Paddeldesign verursacht leichte Agitation in der Wellenmitte für die
Verarbeitung von SMT-Bauteilen

• Unterstützt die Hohraumfüllung bei schwer zu lötenden Leiterplatten

Accuknife™

• Patentierter und bewährter Prozess, bei dem kontrollierte, erwärmte Luft über
die Unterseite einer Leiterplatte geleitet wird, wenn sie die Lötwelle verläßt

• Reinigt Lötanschlüsse wirksam von überschüssigem geschmolzenem Lot und
reduziert damit Brückenbildung

coN2tour PLUS®

• Vereint Stickstoff Boundary-Löten der coN2tour und Accuknife-Funktion

• Setzt nur die Lötwelle unter Stickstoff, und bietet damit die Vorteile des
Stickstoffwellenlötens ohne die üblichen Kosten

ExactaWave™

• Patentiertes Verfahren zur Messung der Lötwellenhöhe relativ zur Leiterplatte
auf dem Transport

• Konstante Wellenhöhe innerhalb von ± 0,05mm (0,002”), um Dekfekte zu vermeiden und
die Produktivität zu erhöhen

Rotary Chip WelleLambda Welle

UltraFill mit Omega

Stickstoffregelung

Accuknife

coN2tour PLUS

ExactaWave



ÜBER SPEEDLINE TECHNOLOGIES
Speedline Technologies ist weltweit führender Anbieter von Prozesserfahrung und Expertise für die
Leiterplattenmontage- und Halbleiterindustrien. Mit Hauptsitz in Franklin, Massachusetts, USA,
vertreibt das Unternehmen fünf erstklassige Markenprodukte  – Accel Mikroelektronik
Reinigungssysteme, Camalot Dispenssysteme, Electrovert Wellenlötanlagen, Reflowöfen und
Reinigungssysteme, MPM Schablonen- und Siebdrucker und Protect, das globale Service, Support und
Trainingsnetzwerk. Weitere Informationen erhalten Sie unter www.speedlinetech.com.

Speedline Technologies unterhält ein fortlaufendes Programm zur Produktoptimierung, das sich auf
Konstruktion und/oder Preis auswirken kann. Wir behalten uns das Recht zu solchen Änderungen ohne
vorherige Benachrichtigung und ohne Haftung vor.

WORLD HEADQUARTERS
16 Forge Park, Franklin, MA, 02038, USA
Tel: +1 (508) 520-0083
Fax: +1 (508) 520-2288

www.speedlinetech.com

FERTIGUNGS-STANDORTE

ACCEL/ELECTROVERT
Highway 5 South, Camdenton, MO 65020;
USA
Tel: +1 (573) 346-3341
Fax: +1 (573) 346-5554

CAMALOT/MPM
16 Forge Park, Franklin, MA 02038, USA
Tel: +1 (508) 520-0083
Fax: +1 (508) 520-2288

VERTRIEBS- UND CUSTOMER SUPPORT
NIEDERLASSUNGEN

U.S.A.
2541 Technology Drive Ste. 401
Elgin, IL 60123; USA
Tel: +1 (847) 426-4787
Fax: +1 (847) 426-7383

MEXIKO
Carretera Base Aerea #5850 
Km. 5, Edificio 11 
Zapopan, Jalisco, Mexico
Tel: +52 (3) 818-9017
Fax: +52 (3) 818-9816

EUROPA
Speedline Technologies GmbH
Im Gefierth 14 
D-63303 Dreieich, Germany 
Tel: +49 (0) 6103-8320
Fax: +49 (0) 6103-832-299

ASIATISCH/PAZIFISCHE REGION
Speedline Technologies Asia Pte Ltd
150 Kampong Ampat, #05-08 KA Centre
Singapore 368324
Tel: +65-6286 6635
Fax: +65-6289 9411

© 2005 Speedline Technologies. Alle Rechte vorbe-
halten.  Gedruckt in den U.S.A.  
Durch Patente oder angemeldete Patente geschützt.

Speedline, Electrovert, Electra, Vectra, UltraFill,
coN2tour, SelectaSpray, Lambda, Omega, AccuKnife,
coN2tour PLUS, ExactaWave, Accel, Camalot, MPM
und Protect sind eingetragene Warenzeichen von
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Tochtergesellschaften oder Partnerunternehmen.
Windows ist ein eingetragenes Warenzeichen der
Microsoft Corporation. Opti-Flux und Ultra-Spray
sind eingetragene Warenzeichen der Ultrasonic
Systems, Inc.. Alle anderen Marken sind eventuell
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Firmen.
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FUNKTION ELECTRA VECTRA 
Prozessbreite 50 mm bis 508 mm (2” bis 20”); 50 mm bis 460 mm (2” bis 18”);

50 mm bis 609 mm (2” bis 24”) — optional
Maschinenlänge 3823 mm (150,5”) 3195 mm (125,8”)
Maschinenlänge mit externem 4458 mm (175,5”) 3835 mm (151”)
Fluxer
Maschinenbreite 1636 mm (64,4”) 1453 mm (57,2”)
Maschinenhöhe 1829 mm (72”) 1524 mm (66”)

Fluxer Max. Anzahl Fluxer 2 1
OptiFlux II • •
Performa • •
SelectaSpray • •

Vorwärme Länge 180 cm (6’) mit internem Fluxer 120 cm (4’) mit internem Fluxer
240 cm (8’) mit externem Fluxer 180 cm (6’) mit externem Fluxer

I/R Vorwärme • •
Vectaheat • •
Kombinations-Mix • •

Welle coN2tour • •
Lambda • •
Rotary Chip • •
ExactaWave • •
UltraFill • •

Debridging Accuknife • •
conN2tour PLUS • •

Transport Automatische
Breiteneinstellung S O
Finger-Reiniger S O

Abluft Drei (3) Schächte à 150 mm (6”); Zwei (2) Schächte à 150 mm (6”);
jeweils 20l/m bei jeweils 20l/m bei
25mm (1”) H2O statischer Druck 25mm (1”) H2O statischer Druck

Druckluft 415 bis 830 kPa (60 bis 120 psig) 415 bis 830 kPa (60 bis 120 psig)
Stickstoff 12,7mm FNPT Einlauf-Fitting mit 12,7mm FNPT Einlauf-Fitting mit 

690 bis 830 kPa (60 bis 120 psig) 690 bis 830 kPa (60 bis 120 psig)

• — Verfügbar; O — Optional; S — Standard


